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Preisausschreiben LAGLER-Direkt 08/2010:

In unserem letzten Preisausschreiben liber das Ab-
schétzen der Arbeitszeiten unseres Mitarbeiters Mi-
chael Heilemann beim Parkettschleifen verlosten wir
unter den teilnehmenden Handwerkern eine TRIO.
Beim Abschatzen des Zeitaufwands der Arbeiten war
die Firma FuBboden Sauer aus Weilburg am nachsten
dran. Am 08.03.2011 nahm die Firma Sauer an einem
PST in Frauenzimmern teil. AnschlieBend wurde den
stolzen Gewinnern die TRIO {ibergeben.

9 striche ® Beschichtungen ‘€ Bautrocknung

uBbodenbelagens Paiett

Gewinner des Preisausschreibens

SCHLEIFFEHLER DURCH EINE DEFEKTE HUMMEL®-SCHLEIFWALZE

Mit dieser Ausgabe des DIREKT starten wir eine kleine Serie, in der wir uns dem Thema Schleiffehler und deren Ur-
sachen widmen. Wir wollen zeigen, dass bereits durch einfache MaBnahmen und eine regelméRige Pflege/Wartung
die meisten dieser Fehler zuverldssig vermieden werden kénnen.

Schleiffehler fiihren meist zu Reklamationen des Kunden und zu Nacharbeiten. So kann bereits eine einzige Rekla-
mation mit ihren Folgekosten teurer werden als eine regelmaRige Wartung.

Fehlerbild 2

FINDEN SIE DEN FEHLER!

Zunachst konnen Sie selbst versuchen, ob Sie einen
dieser Fehler anhand des Fehlerbildes 2 erkennen kén-
nen. Das Fehlerbild zeigt einen neu verlegten Holzful3-
boden, bei dem ein bei Reklamationen des Ofteren zu
beobachtender Fehler auftrat.

Um welchen Fehler handelt es sich hierbei?
Wie lasst sich dieser Fehler verhindern?

Die Auswertung zu den Fehlerbildern finden Sie in ei-
ner der ndchsten DIREKT.



Im folgenden Abschnitt zeigen wir Ihnen, wie sich defekte Schleifwalzen bei Bandschleifmaschinen auf das Schleif-
ergebnis auswirken konnen. Die gezeigten Fille kommen in der Praxis bei nachldassiger Wartung bzw. Reinigung
durchaus héufig vor. Die Schaden, die durch eine defekte Schleifwalze verursacht werden, kdnnen erheblich sein.
Deshalb ist eine regelméRige Kontrolle und gegebenenfalls ein Austausch von beschédigten oder verschlissenen

Schleifwalzen in jedem Fall zu empfehlen.

Fall 1:

Beschadigter Schleifwalzenbelag

-

Abb. 1 Tiefe Riefen im Schleifwalzenbelag

Ursache:

Das Uberschleifen harter bzw. scharfer Gegenstinde
(z. B. Né&gel) fiihrte bei dieser Schleifwalze zu tiefen
Riefen im Schleifwalzenbelag.

Fall 2:

Gegenstande im Schleifwalzenbelag

Abb.2  Streifen und Schleifspuren in Schleifrichtung

Auswirkungen auf das Schleifergebnis:

Beim Arbeiten mit der HUMMEL® und einer Schleif-
walze mit Riefen im Schleifwalzenbelag, entstehen
durch verminderten Schleifdruck an den Ausbruch-
stellen starke Schleifspuren. Diese sind mit einer Ein-
scheiben-Schleifmaschine (z. B. Schleifgitter Kérnung
100/120) nicht mehr vollstandig zu beseitigen.
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Abb.3  Metallsplitter stecken im Schleifwalzenbelag

Ursache:

Beim Uberschleifen von N#geln, Metallleisten und
Ahnlichem konnen sich Teile davon tief in den Schleif-
walzenbelag bohren.

Abb. 4  Langsriefen

Auswirkungen auf das Schleifergebnis:

Da im Schleifwalzenbelag steckende Gegenstdnde auf
die Schleifband-Laufflache driicken, kommt es zu Aus-
schleifungen, die sich als Riefen auf der Holzoberfla-
che abzeichnen.



Vor allem &ltere Schleifwalzen konnen durch einen verharteten Schleifwalzenbelag in ihrem Schleifverhalten beein-
trachtigt sein. Oftmals bemerkt dies der Maschinenbediener erst nach der Oberflichenbehandlung mit 0I, Wachs
oder Lack, weil dadurch Schleiffehler deutlicher sichtbar werden.

Deshalb sollte bei tdglichem Gebrauch der Schleifmaschine nach 3 Jahren die Schleifwalze ausgetauscht werden

und bei seltenem Gebrauch spatestens nach 5 Jahren.

Die alte Schleifwalze kann immer noch fiir Renovierungen verwendet werden.

Fall 3:

Unwucht der Schleifwalze
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Abb.5 Fehlendes Wuchtgewicht

Ursache:

Schleifwalzen, die vor 2002 produziert wurden, hatten
aufgeklebte Wuchtgewichte. Diese konnten sich durch
mechanische Beschéadigungen, chemische Ausdiins-
tungen oder Alterung der Klebeverbindung abldsen.

Fall 4:

Abgenutztes Schleifwalzenprofil

Abb.7  Stark verschlissenes Schleifwalzenprofil
(8 Jahre alt)

Ursache:

Bei stdndigem Gebrauch einer Bandschleifmaschine
nutzt sich mit der Zeit das Schleifwalzenprofil ab. Da-
durch geht die Balligkeit der Schleifwalze verloren.

Abb.6  Wellenschlag auf der Oberflache

Auswirkungen auf das Schleifergebnis:

Beifehlenden Wuchtgewichten kommt es zur Unwucht
der Schleifwalze. Dadurch entstehen unregelmaRige
Schldge auf die Oberflache des HolzfuBbodens (Wel-
lenschlag).

Abb.8  Kantenbildung auf der Oberflache

Auswirkungen auf das Schleifergebnis:

Eine nahezu zylindrische Schleifwalzenform fiihrt bei
groBeren Unebenheiten des Bodens zur Kantenbil-
dung.
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Auch die Reinigung und Pflege spielen fiir ein gutes Schleifergebnis eine groRe Rolle. Fall 5 behandelt daher die

Folgen einer verschmutzten Schleifwalze.

In Fall 6 ist kein Schleiffehler beschrieben, sondern ein haufiges Problem beim Schleifen von astreichen Weichhal-

zern.

Fall 5:

Verschmutzte Schleifwalze

&8
M

Ursache:

Bei mangelnder Reinigung oder Pflege der Schleifma-
schine kann sich im Schleifwalzenkorper eine erhebli-
che Menge Staub ansammeln.

Fall 6:

Erhebungen bei astreichem Weichholz

Abb. 10 Wellenschldge infolge einer Unwucht der
Schleifwalze

Auswirkungen auf das Schleifergebnis:

Durch die Staubansammlungen in und auf der Schleif-
walze kann es zu einer Unwucht kommen. Die Folge
sind Wellenschlédge. Deshalb sollten Sie Ihre Schleif-
walze mindestens einmal alle 4 Wochen ausbauen.
Entfernen Sie dabei alle Verschmutzungen und achten
Sie auf Beschadigungen.

Abb. 11 Dielenboden mit vielen Aststellen

Problem:

Beim Schleifen von astreichen Weichhdlzern (z. B.
Kiefer, Fichte, Tanne) bilden die Aststellen auf der
Oberflache Erhebungen, wéhrend das weichere Holz
ausgeschliffen wird.

Abb. 12 Schleifwalze mit hartem Gummibelag fiir
astreiches Weichholz

Auswirkungen auf das Schleifergebnis:

Das Holz im Astbereich ist wesentlich héarter als das
umgebende Holz, da die Holzfasern der Aste wie bei ei-
nem Hirnschnitt senkrecht zur Holzoberflache stehen.
Um auch die Aste gleichmiRig mit abschleifen zu kon-
nen, empfiehlt sich die Verwendung einer Schleifwalze
mit hartem Schleifwalzenbelag. Diese sorgt durch ihre
geringere Flexibilitat dafiir, dass hartere Stellen ver-
starkt abgeschliffen werden.
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