
HUMMEL® HOLZSTAUBGEPRÜFT

Bei Parkettschleifmaschinen ist Holzstaub 
heutzutage ein wichtiges Kriterium. In 
früheren Zeiten fand dieses Thema we-
nig Beachtung. Es zählten ausschließlich 
Schleifqualität und Robustheit. Seit jedoch 
einige Holzstäube als gesundheitsgefähr-
dend eingestuft wurden, sind entspre-
chende Grenzwerte erlassen worden, um 
die Parkettleger vor gesundheitsgefähr-
denden Belastungen zu schützen. Deshalb 
haben wir frühzeitig versucht, unsere Ma-
schinen auch in diesem Bereich zu ver-
bessern.

Bereits 1987 wurde die HUMMEL an der 
Universität Stuttgart am Institut für Werk-
zeugmaschinen (IfW) gemessen und 
konnte schon damals den heute gültigen 
Grenzwert von 2 Milligramm Staub pro Ku-
bikmeter Luft (mg/m3) sicher einhalten. Bei 
den zuletzt durchgeführten Messungen 
wurde der damalige Messwert nochmals 
halbiert und liegt heute unter 1 mg/m3. 

Das erfolgreiche Bestehen der aktuellen 
DGUV Test-Kriterien durch die HUMMEL 
und die Erlangung des Zertifikats "holz-
staubgeprüft" bestätigt dabei unsere Be-
mühungen, auch heute auf diesem Gebiet 
die Nr. 1 zu sein.

Abb. 1 Die HUMMEL ist ab sofort „holzstaubgeprüft“
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WEITERENTWICKLUNGEN DER HUMMEL®

1987 GS-Zeichen

1987 wurden wichtige Verbesserungen wie Schalt-
kasten und neuer Riemenschutz für die HUMMEL ein-
geführt. Das Ergebnis der Arbeiten war das Bestehen 
der GS-Prüfung. In diesem Rahmen wurden auch ers-
te Holzstaubmessungen an der Universität Stuttgart 
durchgeführt. Bei diesen Messungen wurde der heute 
gültige Grenzwert 2 mg/m3 von der HUMMEL unter-
schritten.

Stand vor 1987

In den siebziger Jahren wurde relativ wenig Wert auf 
gesundheitliche Aspekte gelegt. Eine Gesundheitsbe-
einträchtigung durch Holzstäube war weitgehend un-
bekannt und die Sicherheitstechnik war noch nicht so 
weit entwickelt wie heutzutage.

Eine legendäre und moderne Maschine zugleich

Von den Anfängen bis heute steckt viel Entwicklungs-
arbeit in der HUMMEL. Stetige Anpassungen führten 
zu einer in ihren Schleifleistungen legendären, extrem 
robusten und langlebigen Maschine. Zudem wurden 
durch die beständige Weiterentwicklung auch niedri-
gere Holzstaubwerte erreicht.

Wichtige konstruktive Veränderungen für ein staubarmes Schleifen

Nach und nach wurden auch die für die Absaugleistung entscheidenden Bauteile überarbeitet 
bzw. neu entworfen. Eine verbesserte Teilegeometrie und modernere Materialien führten zu einer 
besseren Absaugung und einer höheren Filterwirkung.

ENTWICKLUNG DER HUMMEL® ZUR HOLZSTAUBGEPRÜFTEN MASCHINE

1995 MultiClip

Da Staubsäcke an der Befestigung besonders gut 
abgedichtet werden müssen, haben wir 1993 bei 
der TRIO den MultiClip eingeführt. Aufgrund der 
guten Erfahrungen wurde er 1995 bei der HUMMEL 
übernommen.

Abb. 4 Staubsack mit MultiClip befestigt

Abb. 2 Alte HUMMEL, Baujahr 1970

Abb. 3 Aktuelle Sicherheitstechnik



PRÜFBERICHT ZUM GS-ZEICHEN VON 1986



ENTWICKLUNG DER HUMMEL® ZUR HOLZSTAUBGEPRÜFTEN MASCHINE

ab 2002: Neues Führungsrohr

Das früher geschweißte Führungsrohr sorgt nun durch 
ein anderes Herstellungsverfahren für einen verbes-
serten Volumenstrom. Die vom Ventilator kommenden 
Holzstaubteilchen werden dadurch mit weniger Wi-
derstand durch das Führungsrohr in den Staubsack 
befördert. Somit erhöht sich die Absaugleistung.

ab 2007: Neuer Staubsack

Staubsäcke sehen zwar alle gleich aus, aber es 
kommt entscheidend auf das Material an. 2007 wurde 
für die HUMMEL von einem namhaften Filterhersteller 
ein neues Filtermaterial aus speziell für Holzstäube 
geeignetem Zellstoff entwickelt. Dieses hat eine um 
30% bessere Filterwirkung als das bisherige Material.

Abb. 7 / 8 Führungsrohr aktuelle Ausführung / 
alte Ausführung

Abb. 9 / 10 Staubsack aktuelle Ausführung / 
alte Ausführung

Stand heute:

Unsere HUMMEL ist die perfekte Universalmaschine mit einem großen Anwendungsbereich. 
Stetige Weiterentwicklung passt sie an aktuelle Anforderungen an. Schritt für Schritt werden 
Details abgeändert. Unsere Firmenphilosophie dabei ist, dass die Austauschbarkeit alt / neu 
stets gewährleistet sein muss. Durch diese Vorgehensweise wurde ein Holzstaubwert von 
unter 1 mg/m3 erreicht. Was dabei bleibt, ist die Zuverlässigkeit, die unübertroffene Qualität des 
Schleifergebnisses und eine Langlebigkeit, die ihresgleichen sucht. Jetzt mit dem DGUV Test-
Zeichen "holzstaubgeprüft".

Was ist das DGUV Test-Zeichen?

Das DGUV Test-Zeichen wird von den berufsgenossenschaftlichen Prüf- und Zertifizierungsstel-
len vergeben. Bei der Prüfung hinsichtlich des besonderen Teilaspekts Holzstaub kann dann der 
Zeichenzusatz "holzstaubgeprüft" vergeben werden. Das Zertifikat gilt 5 Jahre lang.

ab 1997: Ventilatoreinsatz

Das wichtigste Element für eine gute Absaugleistung 
ist der Ventilatoreinsatz. Eine neue, zusammen mit der 
FH Heilbronn entwickelte Ventilatorgeometrie führte 
zu einer erheblich höheren Absaugleistung.

Abb. 5 / 6 Ventilatoreinsatz aktuelle Ausfüh-
rung / alte Ausführung verschlissen



HOLZSTAUBMESSUNGEN 1987



Abb. 11 Unsere 3 holzstaubgeprüften PST-Maschinen

PST MIT HOLZSTAUBGEPRÜFTEN MASCHINEN

Was bedeutet das Zertifikat "holzstaubgeprüft" für PST?

Alle LÄGLER-PST-Maschinen sind holzstaubgeprüft und halten damit die gesetzlichen Bestim-
mungen ein. Die Holzstaubbelastung des Bedieners während der Arbeit ist daher über die ge-
samte Arbeitsschicht gesehen gering. Außerdem erspart man sich durch maschinenintegrierte 
Filtersysteme ein zusätzliches Gerät für die Absaugung. Die durch externe Absauglösungen ent-
stehenden Nachteile einer hohen Stromaufnahme und dem bei der Arbeit hinderlichen Absaug-
schlauch werden vermieden. Zudem lässt bei längerem Absaugschlauch die Absaugleistung 
nach, was zu erhöhter Holzstaubbelastung führen kann.

Mit PST und den darin verwendeten Maschinen sind wir weltweit der erste Hersteller mit ei-
nem Bearbeitungskonzept, das ausschließlich aus holzstaubgeprüften Maschinen besteht.

PST
Einbindung der HUMMEL ins PST

Die HUMMEL wird nach PST ausschließlich für das präzise Einebnen und Säubern der Fläche im 
Grobschliff benutzt. Im Anschluss daran erhält man einen sauberen, ebenen Fußboden und eine 
perfekte Basis, um die Arbeit mit der TRIO fortzusetzen.

Anwender, Schleifmaschine, Schleifmittel und Arbeitsprozess sind die wichtigsten Faktoren, um 
Fußböden perfekt zu schleifen. Erfahrung, Forschung und umfangreiche Praxistests haben uns 
diesbezüglich zur PST (Premium-Schleif-Technik) geführt. PST ermöglicht es dem Anwender, 
sich durch aufeinander abgestimmte Kornfolgen von HUMMEL, TRIO und FLIP optimal auf die 
Erfordernisse der jeweiligen Baustelle einzustellen. Bei frühzeitiger Verwendung der TRIO lassen 
sich so die körperliche Belastung senken, Zeit einsparen und die Qualität steigern.
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STAUBFREI ODER STAUBARM?

Bei guter Wartung und Beachtung der Betriebsanleitung der Maschine ist jedoch ein sehr 
staubarmes Arbeiten möglich. Vor allem die für die Staubfilterung wichtigen Bauteile müssen 
dabei aber in einem guten Zustand sein. Die am Maschinengehäuse angebrachten Dichtfilze sollen 
beispielsweise verhindern, dass Holzstaub nach außen dringt. Sind die Dichtfilze verschlissen, 
kann dies zu erhöhten Holzstaubbelastungen führen. Daher ist es wichtig, sie rechtzeitig zu 
erneuern.

Sind Staubsack, Abdeckblech, Ventilatoreinsatz oder MultiClip defekt bzw. verschlissen, 
verschlechtern sich die Holzstaubwerte ebenfalls enorm. Auch wenn kein Staubaustritt zu 
beobachten ist, können Messgeräte dann erhebliche Mengen Holzstaub in der Luft erkennen. 
Deshalb ist eine regelmäßige Wartung der Maschine für ein staubarmes Arbeiten zwingend 
erforderlich.

Link zur HUMMEL-Betriebsanleitung:

Link zum Eckenvorsatz-Video:

Link für mehr PST-Informationen:

Staubarmes Schleifen

Was für ein staubarmes Schleifen in der Praxis zu beachten ist, erfahren Sie bei uns! Nehmen Sie 
an einem PST-Training teil und überzeugen Sie sich von der Möglichkeit des staubarmen Schlei-
fens mit unseren 3 holzstaubgeprüften PST-Maschinen!

Abb. 12 Neue Dichtfilze reduzieren die Holzstaub-
belastung

Das Thema staubfrei ist durch erhebliche Wer-
beanstrengungen der Branche immer noch in 
aller Munde, doch wer staubfrei anbietet, muss 
auch staubfrei liefern können! Nach Ansicht von 
Experten ist ein staubfreies Schleifen aber nicht 
möglich, da eine hundertprozentige Abdichtung, 
z. B. des Maschinengehäuses gegenüber dem 
Fußboden, in der Praxis nicht zu erreichen ist 
und Filtersysteme geringe Anteile von Holzstaub 
durchlassen. Auch die große Absaugleistung 
der HUMMEL oder eines starken Saugers kann 
dies nicht verhindern.

Video EckenvorsatzVideo Eckenvorsatz

PST - PST - InfoInfo

HUMMEL - HUMMEL - AnleitungAnleitung

http://www.laegler.com/crelay.php?exturl=www.laegler.com/downloads.html&pk_campaign=Direkt_deu_2012_01&pk_kwd=Anleitung_HUMMEL
http://www.laegler.com/crelay.php?exturl=www.laegler.com/videos.html&hash=video=6&pk_campaign=Direkt_deu_2012_01&pk_kwd=Video_FLIP_Ecken
http://www.laegler.com/crelay.php?exturl=www.laegler.com/seminare/pstreg.html&pk_campaign=Direkt_deu_2012_01&pk_kwd=PST_Info
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Rückblick DOMOTEX 2012

Bei der diesjährigen DOMOTEX war 
laut Veranstalter ein zweistelliges 
Besucherplus zu verzeichnen, was 
natürlich auch auf unserem Messe-
stand zu bemerken war. Vor allem 
aus dem Handwerk kamen in diesem 
Jahr mehr Besucher als im Vorjahr 
zur Messe. Ein großes Thema bei uns 
war dabei nach wie vor PST (Premi-
um-Schleif-Technik) und die Umset-
zung im jeweiligen Betrieb.
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Abb. 13 Eindruck vom LÄGLER-Stand

Veranstaltungshinweis

Sie finden uns auch auf der größten US-Messe im Bereich 
Fußböden. Die diesjährige NWFA Convention / USA findet vom 
10-13 April in Orlando, Florida statt.

Vorschau 2012

Unsere PST-Schulungen in Frauen-
zimmern finden nach wie vor großen 
Anklang. Seit deren Beginn im Mai 
2009 waren mehr als 1000 (!) Firmen 
bei uns zu Gast. Und jetzt wird PST 
noch internationaler.

Nach den Aktivitäten mit unseren 
amerikanischen Partnern entwickelt 
sich PST auch auf dem europäischen 
Markt weiter. Bei unserem engli-
schen Importeur können nun eben-
falls PST-Schulungen belegt werden.

Abb. 14 LÄGLER: Innovative Maschinen - Innovative Schulungen
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